T/ZZB XXXXX—2023

ICS 83.080.20

G 32[image: image1.jpg]



T/ZZB XXXX—2023
	


移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体

Styrene thermoplastic elastomer for mobile terminal charging data cable
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前  言

本文件依据GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规则起草。

本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由浙江省品牌建设联合会提出并归口管理。

本文件起草单位：宁波市青湖弹性体科技有限公司,XXX。

本文件主要起草人：XXX。

本文件评审专家组长：XXX。

本文件由宁波市青湖弹性体科技有限公司负责解释。

移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体
1　 范围

本文件规定了移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体的术语和定义、产品代号、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存和质量承诺。

本文件适用于以苯乙烯类热塑性弹性体（TPS）为主要原料，添加抗氧剂、无卤阻燃剂等助剂，经混合、塑化、造粒等工序而制得的移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体（以下简称TPSMD）。
2　 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 528—2009 硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定

GB/T 529—2008 硫化橡胶或热塑性橡胶撕裂强度的测定（裤形、直角形和新月形试样）

GB/T 1690—2010 硫化橡胶或热塑性橡胶 耐液体试验方法
GB/T 2408—2021塑料 燃烧性能的测定 水平法和垂直法
GB/T 2941—2006 橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序
GB/T 3512—2014 硫化橡胶或热塑性橡胶　热空气加速老化和耐热试验
GB/T 8815—2008 电线电缆用软聚氯乙烯塑料
GB/T 15256—2014 硫化橡胶或热塑性橡胶　低温脆性的测定(多试样法)
GB/T 16422.2—2022 塑料 实验室光源暴露试验方法 第2部分：氙弧灯
GB/T 22027—2008 热塑性弹性体　命名和缩略语
GB/T 32129—2015 电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料
GB/T 40719-2021 硫化橡胶或热塑性橡胶　体积和/或表面电阻率的测定
UL 1581—2023 《电线、电缆和软线参考标准》
3　 术语和定义

GB/T 22027—2008界定的术语和定义适用于本文件。

4　 产品代号

产品代号由下列方式表示：

TPSMD-105-□□

  颜色代码
耐温等级
               

TPSMD-105G表示灰色的耐温等级105℃TPS。
其中颜色代码见表1

表1 TPSMD的颜色代码
	黑
	白
	红
	黄
	绿
	蓝
	紫
	灰

	B
	W
	R
	Y
	GR
	BL
	P
	G


5　 基本要求

5.1　 设计研发
应具备材料分析设备如傅里叶红外检测、差式扫描量热仪，热重分析仪等研发设备。
5.2　 原材料选择

所使用的基材树脂SEBS加氢度≥98%；白油的闪点≥210℃，白油在温度100℃，时间10min条件下，其油层颜色不发生变化；阻燃剂纯度99%以上，含水量0.5%以下。
5.3　 生产装备及工艺控制

应采用扫码称量系统、智能混配系统、失重称系统、工艺自动监测系统，自动包装系统等装置。

应采用熔体泵加压造粒系统进行挤出造粒。
应采用活性炭废气处理系统、中央除尘系统、集中真空系统、隧道炉烘料系统等环保装置。
5.4　 检验检测
应具备半成品的比重，拉伸强度，断裂伸长率，阻燃剂含量等测试项目的在线检验检测能力。
应具备热塑性弹性体的拉伸强度、断裂伸长率、撕裂强度、垂直燃烧阻燃级别、体积电阻率、热空气老化、氙灯老化色差等测试项目的检验检测能力。

应具备万能试验机、老化试验箱、水平垂直燃烧试验机、氙灯老化试验箱等产品检测设备。

6　 技术要求

6.1　 粒料外观
TPSMD应为混合均匀，色泽统一，直径为3mm～4mm、高约3mm的圆柱形颗粒，其他形状可由供需双方商定。
TPSMD的颜色为本色，白色，灰色，黑色等；其他颜色可以由供需双方商定。
6.2　 材料性能
TPSMD的性能应符合表1要求。

表1　 移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体的性能
	序号
	项目
	单位
	要求

	1
	拉伸强度
	MPa
	≥11

	2
	断裂伸长率
	%  
	≥400

	3
	撕裂强度
	N/mm
	≥50

	4
	热空气老化
	试验温度
	℃
	136±2

	
	
	试验时间
	h
	168

	
	
	拉伸强度最大变化率
	%
	±20

	
	
	断裂伸长率最大变化率
	%  
	±20

	5
	氙灯老化
	试验时间
	h
	300

	
	
	色差△E
	-
	≤2.5

	6
	热变形
	试验温度
	℃
	150±2

	
	
	试验结果
	%  
	≤50

	7
	体积电阻率
	Ω·m
	≥1.0X1011

	8
	耐热冲击
	试验温度
	℃
	150±3

	
	
	试验时间
	h
	1

	
	
	试验结果
	-
	不开裂

	9
	低温脆性
	试验温度
	℃
	-40

	
	
	试验结果
	-
	试样无破坏

	10
	耐热水
	试验温度
	℃
	80±2

	
	
	试验时间
	h
	168

	
	
	拉伸强度最大变化率
	%
	±25

	
	
	断裂伸长率最大变化率
	%  
	±25

	11
	垂直燃烧
	23±2℃，50±10%RH，48h
	-
	V0

	
	
	70±2℃，168±2h
	-
	V0


7　 试验方法

7.1　 外观
在自然光线下用目视法检查TPSMD外观。
7.2　 材料性能

7.2.1　 试样制备

试样采用注塑制备方式，将弹性体颗粒在注塑机上塑化，出片，注塑机的加工温度根据材料的塑化特征进行设定，确保材料在加工过程中能充分塑化并未分解。

试样应平整光洁，厚度均匀，无气泡。

试样厚度应符合各试验项目的规定。
7.2.2　  试样状态调节

制备好的试样在进行单项试验前，应按GB/T 2941—2006的规定，在标准实验室温度下，调节至少3h。
7.2.3　 拉伸强度和断裂伸长率
拉伸强度和断裂伸长率测定应按GB/T 528—2009规定进行，试样为1型，拉伸速度为（500±50）mm/min。
7.2.4　 撕裂强度
撕裂强度的测定应按GB/T 529—2008方法B程序（b）规定进行，拉伸速度为（500±50）mm/min。
7.2.5　 热空气老化
热空气老化试验应按GB/T 3512—2014规定进行，试验温度和时间按照表1的规定。
7.2.6　 氙灯老化
氙灯老化试验应按GB/T 16422.2—2022规定进行，辐照强度：(0.8±0.05)w/m2@420nm，黑板温度：(55±2)℃，箱体温度：(40±2)℃，箱体湿度：(55±5)%RH。测试时间按表1的规定。

7.2.7　 热变形

热变形试验应按GB/T 8815—2008中6.4规定进行，试验温度按表1的规定。
7.2.8　 体积电阻率

体积电阻率试验应按GB/T 40719—2021规定进行，试片厚度为（2.0±0.2）mm，测试电压为1000 V。

7.2.9　 耐热冲击

耐热冲击试验应按GB/T 32129—2015中5.9规定进行，试验温度和时间按照表1的规定。

7.2.10　 低温脆性
低温脆性试验应按GB/T 15256—2014规定进行，选用程序C，A型试样，试验温度按照表1的规定。

7.2.11　 耐热水

耐热水试验应按GB/T 1690—2010规定进行，液体为蒸馏水，试验温度和时间按照表1的规定。
7.2.12　 垂直燃烧

垂直燃烧试验应按GB/T 2408—2021中试验方法B垂直燃烧试验进行测试，试样厚度为(6.0±0.2) mm。

8　 检验规则
8.1　 检验分类

本文件规定的检验分为出厂检验和型式检验。
8.2　 出厂检验
出厂检验项目在表2中给出。
8.3　 型式检验

型式检验为第六章的所有检测项目（见表2）。有下列情况之一时，应进行型式试验：
a）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
b）正式生产后，如配方、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
c）正常生产时，每隔12个月；
d) 产品长期停产后，恢复生产时；
e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
表2 试验项目和试验类别

	序号
	试验项目
	出厂检验 
	型式检验

	1
	外观检查
	√
	√

	2
	拉伸强度
	√
	√

	3
	断裂伸长率
	√
	√

	4
	撕裂强度
	√
	√

	5
	热空气老化
	-
	√

	6
	氙灯老化
	-
	√

	7
	热变形
	-
	√

	8
	体积电阻率
	-
	√

	9
	耐热冲击
	-
	√

	10
	低温脆性
	-
	√

	11
	耐热水
	-
	√

	12
	垂直燃烧
	23±2℃，50±10%RH，48h
	√
	√

	
	
	70±2℃，168±2h
	-
	√

	    注：“√”表示检验项目，“-”表示不检验项目


8.4　 组批和抽样规则
同一生产线、同一工艺、同一配方生产的20 t物料为一批，不足20 t也为一批。从每批产品中抽取2 kg物料，进行制样检验并留档。

8.5　 合格判定

所有检验项目符合要求，该批产品定为合格。若有任何一项不符合时，重新对不符合项进行加倍测试。若结果符合，则该批产品定为合格；若仍不符合，则该批次产品不合格。
9　   标志、包装、运输、贮存

9.1　 标志
包装袋上注明：生产厂名称及地址，产品名称、产品型号、批次、颜色、生产日期、重量。包装袋上应附有产品合格章；每批产品应附有出厂检验报告。
9.2　 包装
TPSMD采用普通包装，内袋为聚乙烯薄膜袋,外袋为纸塑复合袋。除另有规定外，每袋净含量（25±0.2）kg。
9.3　 运输
TPSMD运输中应避免日晒、雨淋、浸水，避免油污、酸碱以及与其他有害物质接触。
9.4　 贮存

TPSMD应贮存在清洁、阴凉、干燥、通风的库房内。
10　 质量承诺

10.1　 每批产品均应留样，数量不应少于50 g，时间不应少于12个月。

10.2　 接到客户反馈及时给出回复，并给与客户技术支持和服务。
材质
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