
《移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体 》“浙江制造”标准编制说明
1 项目背景

热塑性弹性体材料已经成为广泛替代传统橡胶和部分塑料的极具发展前景的新型材料，市场空间巨大，不但能够从根本上解决传统热固性橡胶难以回收再利用的问题，缓解石油资源危机和实现可持续发展的目标，还能够从很大程度上实现节能的目的。无论新产品研发，还是产能建设都在快速推进。以热塑性弹性体为代表的新材料属于国家鼓励支持的新材料产业，作为新兴产业重要组成部分纳入到“十四五”时期规划中，以提升产业创新能力、坚持开放融合发展为发展方向，打造世界级产业集群为主导路径。

目前市场上主要采用苯乙烯（TPS）弹性体作为数据线外被材料，高端市场主要被国外厂家如巴斯夫、沙比克、普力万等改性厂家占据，价格相对比较高。相比国外热塑性弹性体数据线外被材料，国内起步相对较晚，改性厂家数量虽然不少但规模普遍偏小。并且苯乙烯（TPS）弹性体有一定的技术门槛，配方比较复杂，对配混料配方及工艺都有严格要求，真正能提供成熟稳定的苯乙烯（TPS）弹性体，国内为数不多。随着近几年国家政策的支持和改性塑料产业蓬勃发展，国内部分优秀的热塑性弹性体企业逐步获得了高端客户的认可，在高端市场站稳脚跟，与国际企业减少差距。

现阶段，苯乙烯类弹性体主要参考国家标准GB/T 32129—2015 电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料中的WDZ-TPS-H105项、各企业标准以及终端客户提出的标准要求。各终端客户提出各自的标准要求，测试条件各不相同，各企业的配方，生产工艺，设备，检测手段也各不相同，造成移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体性能指标存在较大差异，为规范移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体的性能指标和检测方法，实现统一化标准，研发移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体标准已十分必要。
本标准通过对比分析各终端客户（华为，小米，谷歌）标准要求，对比现有行业标准的差异点，分析各项指标的合理性和可行性，通过实验检测相关技术数据的确认，为建立移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体的浙江制造标准体系提供支持。

2 项目来源

由宁波市青湖弹性体科技有限公司向浙江省品牌建设联合会提出立项申请，并通过了由浙江省品牌建设联合会组织的立项答辩论证后，浙江省市场监督管理局公布2023 年第一批“浙江制造”标准培育计划，序号：140号，项目名称为：《移动终端充电数据线用苯乙烯（TPE-S）弹性体》。
3 标准制定工作概况

3.1 标准制定相关单位及人员 
3.1.1 本文件草单位： 
3.1.2 本文件起草人为： 
3.2 主要工作过程

3.2.1 前期准备工作。
按照“浙江制造”标准工作组构成要求，组建标准研制工作组，明确标准研制重点和提纲，明确各参与单位或人员职责分工、研制计划、时间进度安排等情况。
· 成立标准研制工作组
根据“浙江制造”标准制订计划，为更好地开展标准编制工作，宁波市青湖弹性体科技有限公司成立了标准研制工作组，标准工作组主要由标技委、科研机构、行业协会、检测机构、同行、客户等相关单位组成。标准工作组主要负责标准的起草、研制和标准修改等相关事宜。2023年5月9日，宁波市青湖弹性体科技有限公司组织召开了标准制订启动会，对《移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体》标准研制的重点方向作了明确规定。
· 标准研制计划

(1) 2022年10-12月，对产品全性能进行分析调研，搜集素材、研究与标准有关的技术资料。
(2) 2023年1月，成立标准工作组。
(3) 2023年2-4月，标准工作组负责起草标准文本和编制说明，并开展讨论、修改、完善，形成《移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体》标准草案。
(4) 2023年5月，召开启动会研讨会，对标准进行讨论、修订，形成征求意见稿。
(5) 2023年5月-6月，广泛意见征求，修订标准征求意见稿，形成标准送审稿。
(6) 2023年XX月XX日，召开标准评审会，根据专家组评审意见，修订完善标准文本和编制说明，形成报批稿。
(7) 2023年XX月，收集整理报批材料，向浙江省品牌建设联合会提交报批。
· 标准研制工作组分工情况
标准研制工作组由宁波市青湖弹性体科技有限公司、全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会、浙江省橡胶工业协会、宁波市标准化研究院、中国塑料加工工业协会热塑性弹性体专委会、镇海区市场监督管理局、宁波博禄德电子有限公司、昆山贸联电子有限公司、慈溪市山今高分子塑料有限公司、浙江大学宁波理工学院、通标标准技术服务有限公司单位组成。
(1) 专业标准化研究机构：宁波市标准化研究院负责标准启动会暨研讨会、评审会会议的主持以及研制进度把控等；
(2) 标准主起草单位：宁波市青湖弹性体科技有限公司负责标准主体内容及标准编制说明起草、修改和完善；
(3) 标准化技术委员会：全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会负责标准文本及编制说明编写的基础性要求，明确标准文本和编制说明在“合规性、必要性、先进性、经济性、可操作性”等方面的具体要求；

(4) 市场监督管理局：镇海区市场监督管理局负责标准完成的行政支持。
(5) 客户：宁波博禄德电子有限公司和昆山贸联电子有限公司负责提供产品质量特性相关需求；
(6) 同行企业：慈溪市山今高分子塑料有限公司对标准技术指标的经济合理性进行把关；
(7) 行业协会：浙江省橡胶工业协会、中国塑料加工工业协会热塑性弹性体专委会对标准内容的科学性和合理性进行把关；
(8) 检测机构：通标标准技术服务有限公司负责技术指标的可测试性，以及检测方法合理性、可操作性以及经济性进行把关；
(9) 科研院所：浙江大学宁波理工学院从学术的角度对产品技术指标的先进性和稳定性提出建议。
3.2.2 标准草案研制。
本标准（草案）已于2022年12月研制完成；工作组确定了标准的先进性；结合了“浙江制造”标准制订框架要求、编制理念和定位要求后，形成了产品技术指标国内一流、国际领先的定位。具体说明如下：
本标准以国内外终端客户相关标准和资料为基础，对比现有国家标准GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》的差异点，对标国内各品牌的先进产品，分析各项指标的合理性和可行性，通过实验测试验证相关技术指标数值，按照“浙江制造”标准研制要求，从术语和定义、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存和质量承诺等方面对产品标准进行编制。

本标准新增了撕裂强度和氙灯老化技术要求，满足了用户提出的新需求。加严了拉伸强度，断裂生长率，热变形，热空气老化，耐热水等技术要求，提升了产品的使用性能。
这些技术要求的新增和加严体现了本产品的国际先进性，也符合“浙江制造”标准“对标国际”的研制理念和“国内一流，国际先进”的定位要求。

· 产品基本要求的研讨情况
为响应“浙江制造”标准作为产品综合性标准的理念，从产品全生命周期角度出发，“移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体”浙江制造团体标准研制工作组围绕移动终端充电数据线用苯乙烯(TPS)弹性体的设计研发、原材料、工艺及装备、检验检测等方面，进行先进性提炼，涵盖了产品的整个生命周期。
(1) 设计研发

应具备材料分析设备如傅里叶红外检测、差式扫描量热仪，热重分析仪等研发设备。
(2) 原材料选择

所使用的基材树脂SEBS加氢度≥98%；白油的闪点≥210℃，白油在温度100℃，时间10min条件下，其油层颜色不发生变化；阻燃剂纯度99%以上，含水量0.5%以下。

(3) 生产装备及工艺控制
1) 应采用扫码称量系统、智能混配系统、失重称系统、工艺自动监测系统，自动包装系统等装置。

2) 应采用熔体泵加压造粒系统等进行挤出造粒。
3) 应采用活性炭废气处理系统、中央除尘系统、集中真空系统、隧道炉烘料系统等节能装置。

(4) 检验检测
1) 应具备半成品的比重，拉伸强度，断裂伸长率，阻燃剂含量等测试项目的在线检验检测能力。

2) 应具备热塑性弹性体的拉伸强度，断裂伸长率，撕裂强度，热变形，垂直燃烧阻燃级别，体积电阻率，热空气老化，氙灯老化色差等测试项目的检验检测能力。

3) 应具备万能试验机，老化试验箱，水平垂直燃烧试验机，氙灯老化试验箱等产品检测设备。
(5)质量承诺

着重体现“精诚服务”理念。本标准从质量保证承诺和售后服务提供两方面，对产品质量的保证能力提出了较高要求，提升消费者对产品的信心。
· 标准研讨会研讨情况
2023年4月，《移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体》标准草案研制完成，并于5月9日，在宁波市青湖弹性体科技有限公司（宁波市镇海区金元路208号）召开浙江制造《移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体》标准启动和研讨会，在标准启动会暨研讨会上，标准研制工作组及相关专家根据“浙江制造”标准要求，针对移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体的基本要求，技术指标要求和质量承诺进行研讨，并对产品核心技术指标对比维度进行探讨，充分考虑“浙江制造”标准制订框架要求、编制理念和定位要求等，全面体现标准的先进性。标准研制工作组及相关专家对标准草案提出以下意见和建议：
1.英文标题中“line”改为“cable”;

2.前言中去除牵头单位。主要起草单位和参与起草单位合并为起草单位。本文件由宁波市青湖弹性体科技有限公司负责解释。

3.术语应根据GB/T 22027-2008标准，将标题“移动终端充电数据线用苯乙烯（TPE-S）弹性体”改为“移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体”将移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体简称为TPSMD；

4.产品代码更改，颜色以字母替代，如“灰”改成字母“G”替代；

5.研发设计没有体现研发能力；

6.原材料选择增加白油闪点；

7.生产装备及工艺控制未体现先进性，企业实力等；

8.检验检测方面增加一个半成品制程检测优势说明；

9.粒料外观“塑化良好”改成“混合均匀”；

10.试样状态调节应根据橡胶类调节标准进行；
11.拉伸强度和断裂伸长率测定的哑铃片形状不能直接从5型改成1型，需要增加一个说明；拉伸强度和断裂伸长率的测定应参考橡胶类标准GB/T 528-2009，不应参考塑料类标准GB/T1040.3-2016，将上述两个标准哑铃条（1型和5型），拉伸速率（500mm/min和250mm/min）测试的数据在编制说明中进行对比；

12.热空气加速老化不应按GB/T 32129—2015中5.4规定进行，应按橡胶类热空气加速老化GB/T3512-2014规定进行，热空气加速老化的温度为136±2℃的出处在哪里，比国标GB/T 32129-2015中的空气烘箱热老化的135±2℃先进性体现在哪里；

13.体积电阻率不应按GB/T 31838.2- 2019规定进行，应按橡胶类体积电阻率测定标准GB/T 40719-2021；

14.冲击脆化温度不应按GB/T 32129—2015中5.11规定进行，应按橡胶类低温脆性的测定标准GB/T 15256-2014，低温冲击温度由“-30℃”改为“-40℃”；

15.浸热水试验不应按GB/T 32129—2015中5.13规定进行，应按橡胶类的耐液体标准GB∕T 1690-2010规定进行，液体为蒸馏水；

16.垂直燃烧增加老化后的测试，增加测试参考UL标准；

17.型式试验的测试周期由“6个月”改为“12个月”；

18.表2的格式按出厂检验和型式检验打√的形式；

19.组批和抽样规则中的取样由“检验样品应从每批次产品的三个包装单位中随机抽取，经混合后制备试样。”改为“从每批产品中抽取2kg物料，其中一半送检，剩余一半备存。”

20.合格判定由“检验结果有任一项不合格时，需重复试验。重复试验需从两倍数量的包装件中随机抽取粒料，对不合格的项目进行复验。经复验合格后，该批次为合格项，如仍不合格，则判定该批次产品为不合格品”改为“所有检验项目符合要求，该批产品定为合格。有任何一项不符合时，重新抽样对全性能进行测试/从备存样品中取样对不符合项进行加倍测试。若结果合格，则该批产品定为合格；若仍不符合，则该批次产品定为不合格。”

21. 包装由“每袋净含量（25±0.2）kg。”改为“除另有规定外，每袋净含量（25±0.2）kg。”

22.运输由“运输中不应受到日晒雨淋和浸水等不正常条件的损害。”改为“应避免日晒、雨淋、浸水，避免油污、酸碱以及与其他有害物质接触。”；

23. 贮存由“贮存在清洁、阴凉、干燥、通风的库房内，贮存温度不应低于0℃。贮存期限从生产日期起为一年。”改为应“贮存在清洁、阴凉、干燥、通风的库房内。”

24.质量承诺中“及时”改为“24h”,删除退换货；
3.2.3 征求意见。
在编制过程中广泛征求、采纳了各利益相关方的意见、建议，在标准牵头单位宁波市标准化研究院的组织下，标准工作组将根据研讨会结果修改完成的《移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体》标准征求意见稿向全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会、浙江省橡胶工业协会、中国塑料加工工业协会热塑性弹性体专委会、宁波市标准化研究、通标标准技术服务有限公司、慈溪市山今高分子塑料有限公司、宁波博禄德电子有限公司、昆山贸联电子有限公司、浙江大学宁波理工学院等十余家单位的XX位专家及同行发出征求意见表。总计收到XX位专家反馈的征求意见表，共计反馈意见XX条，其中采纳XX条。
3.2.4 专家评审。

按照“浙江制造”标准送审要求，提出专家建议名单。名单如下：

	序号
	姓名
	工作单位
	职务/职称

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


2023年XX月XX日宁波青湖举办的“浙江制造”团体标准《XXX》评审会中，各位专家提出宝贵意见如下：

1）

2）
3.2.5 标准报批。

  评审会后按会议纪要和X位评审专家及同行的意见修改，形成标准报批资料。
4 标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1 编制原则
标准研制工作组遵循标准“合规性、必要性、先进性、经济性、可操作性”的编制原则，重视与国际通行标准接轨，注重标准的可操作性。此外，本标准严格按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写》的规范和要求撰写。
4.1.1 合规性
本标准符合相关法律法规、产业政策以及强制性标准的要求，参考了GB/T 32129—2015 电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料的结构形式和内容，起草标准应属于先进标准，在国内达到一流水准，标准内容符合 “浙江制造”标准制订框架的要求。

4.1.2 必要性
本标准所指的移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体主要作为手机数据线外被材料使用，为此本标准制定过程中力求在批量生产经济性的基础上提升了产品的耐老化性，安全性，户外使用寿命等。
4.1.3 先进性
本标准起草过程中将主要技术指标与国内外先进标准对标，做到国际一流、国内先进的水平。本标准新增了撕裂强度和氙灯老化技术要求，满足了用户提出的新需求。加严了拉伸强度，断裂生长率，热变形技术要求，提升了产品的使用性能。达到了国内同行龙头企业和国外先进企业的技术要求，并且能批量稳定生产。
4.1.4 经济性
先进性技术指标的设置带来的生产成本增加在可控范围和可承受范围内，且不产生新的风险或潜在问题，市场调研显示，能够被消费者接受。

4.1.5 可操作性
标准的技术要求均应有对应的检测方法，且可由第三方实验室检测；基本要求中涉及到的相关内容均能拿出相应佐证材料或者可验证；质量承诺要求均可追溯。
4.2 主要内容及确定依据

4.2.1 主要内容。

4.2.1.1 标准名称的确定
根据产品的实际使用情况，将标准名称定为《移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体》

4.2.1.2 关于前言

主要参考浙江制造相关标准要求的格式进行修改。

本文件依据GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规则起草。

本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由浙江省品牌建设联合会提出并归口管理。

本文件起草单位：宁波市青湖弹性体科技有限公司,XX。

本文件主要起草人：XXX。

本文件评审专家组长：XXX。

本文件由宁波市青湖弹性体科技有限公司负责解释。

4.2.1.3 关于范围

范围的内容及格式主要参考GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》的相关内容，并结合本产品的实际情况进行修改。 

“本文件规定了移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体的术语和定义、产品代号、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、质量承诺”。 

本文件适用于移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体。
4.2.1.4 关于规范性引用文件

本文件的规范性引用文件主要根据标准条款的实际引用情况进行编写，所有引用文件都已经进行查新核对，未标注日期的表示其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

4.2.1.5 关于产品代号
主要参考了GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》的相关内容并根据本文件的实际情况进行了修改：由材质，耐温等级和颜色代码组成。

4.2.1.6 关于基本要求
文件本部分是根据浙江制造标准的要求增加的部分，主要根据移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体的设计研发、原材料、生产装备及工艺控制、检验检测能力的情况，增加了如下要求：

(1)设计研发

应具备材料分析设备如傅里叶红外检测、差式扫描量热仪，热重分析仪等研发设备。

 (2)原材料选择

所使用的基材树脂SEBS加氢度≥98%；白油的闪点≥210℃，白油在温度100℃，时间10min条件下，其油层颜色不发生变化；阻燃剂纯度99%以上，含水量0.5%以下。

(3)生产装备及工艺控制
1) 应采用扫码称量系统、智能混配系统、失重称系统、工艺自动监测系统，自动包装系统等装置。

2) 应采用熔体泵加压造粒系统进行挤出造粒。 
3) 应具备万能试验机，老化试验箱，水平垂直燃烧试验机，氙灯老化试验箱等产品检测设备。
(4)检验检测

1) 应具备半成品的比重，拉伸强度，断裂伸长率，阻燃剂含量等测试项目的在线检验检测能力。
2)应具备热塑性弹性体的拉伸强度，断裂伸长率，撕裂强度，垂直燃烧阻燃级别，体积电阻率，热空气老化，氙灯老化色差等测试项目的检验检测能力。

3)应具备万能试验机，老化试验箱，水平垂直燃烧试验机，氙灯老化试验箱等产品检测设备。
4.2.1.7 关于机械性能及试验方法要求
主要参考GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》中WDZ-TPS- H105材料及其 5.3条和终端客户（华为，小米，谷歌）的要求制定，为提升指标，并根据本文件的实际情况做了修改：

a) 测试拉伸强度和断裂伸长率的拉伸速度由（250±50）mm/min改为（500±50）mm/min，厚度由(1.0±0.1)mm改为(2.0±0.2)mm，测试方法采用热塑性橡胶测试方法GB／T 528—2009。以下为数据对比：
	牌号
	批次
	样条厚度(mm)
	拉伸速度(mm/min)
	拉伸强度(Mpa)
	平均值（Mpa)

	TPSMD105G
	230329E12
	1
	250
	13.68
	13.66
	14.39
	13.22
	13.59
	13.71

	
	
	2
	500
	13.52
	13.97
	14
	14.12
	13.96
	13.91

	TPSMD105W
	230323S09
	1
	250
	14.32
	14.69
	14.31
	13.22
	14.56
	14.22

	
	
	2
	500
	14.29
	14.28
	13.72
	14.13
	14.22
	14.13


	牌号
	批次
	样条厚度(mm)
	拉伸速度(mm/min)
	断裂伸长率(%)
	平均值(%)

	TPSs105G
	230329E12
	1
	250
	499
	507
	482
	496
	502
	497

	
	
	2
	500
	482
	486
	499
	495
	508
	494

	TPSs105W
	230323S09
	1
	250
	467
	478
	462
	452
	453
	462

	
	
	2
	500
	466
	455
	456
	469
	472
	464


b) 拉伸强度和断裂伸长率分别由≥9MPa，≥200%提升至≥11Mpa,≥400%。

c) 新增撕裂强度，GB/T 529—2008方法B程序（b） 的规定进行，拉伸速度为（500±50）mm/min，撕裂强度≥50N/mm。
4.2.1.8 关于热空气老化性能及试验方法要求

主要参考GB/T 32129-2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》中WDZ-TPS- H105材料及其5.4条和终端客户（华为，小米，谷歌）的要求制定，并根据本标准的实际情况做了修改：

a) 测试方法由更改为GB/T 3512—2014规定进行，适合热塑性橡胶老化测试。

b) 老化温度由135±2℃改为136±2℃，根据UL1581-2023。

c) 拉伸强度，断裂伸长率的最大变化率由±25%改为±20%。

4.2.1.9 关于氙灯老化性能及试验方法要求

主要参考终端客户（华为，小米，谷歌）的要求制定，为新增指标，并根据本标准的实际情况做了修改：

氙灯老化试验按照GB/T 16422.2—2022规定进行，辐照强度：(0.8±0.05) w/m2@420nm，黑板温度：(55±2)℃，箱体温度：(40±2)℃，箱体湿度：(55±5)%RH。测试时间300h，测试要求色差值△E≤2.5。

4.2.1.10 关于耐热性能及试验方法要求

主要参考GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》中WDZ-TPS- H105材料及其5.6条和终端客户（华为，小米，谷歌）的要求制定，为提升指标，并根据本标准的实际情况做了修改：

热变形温度由（120±2）℃改为（150±2）℃。

4.2.1.11 关于体积电阻率及试验方法要求

主要参考GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》中WDZ-TPS- H105材料及其5.7条，并根据本标准的实际情况做了修改：
a) 测试方法按照GB/T 40719—2021，更适合热塑性橡胶。
b) 试样厚度由 (1.0±0.1) mm改为(2.0±0.2) mm。
c) 体积电阻率由≥1X109Ω·m改为≥1X1011Ω·m。
4.2.1.12 关于耐热冲击性能及试验方法要求
主要参考GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》中WDZ-TPS- H105材料及其5.9条，未作修改。
4.2.1.13 冲击脆化性能及试验方法要求

主要参考GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》中WDZ-TPS- H105材料及其5.11条，并根据本标准的实际情况做了修改：
a) 测试方法按照GB/T 15256—2014规定进行，选用程序C， A型试样，更适合热塑性橡胶。

b) 温度由-30℃改为-40℃。
4.2.1.14 关于耐热水试验性能及试验方法要求

   主要参考GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》中WDZ-TPS- H105材料及其5.13条和终端客户（华为，小米，谷歌）的要求制定，并根据本标准的实际情况做了修改：

a) 按照GB/T 1690—2010规定进行，液体为蒸馏水，更适合热塑性橡胶。

b) 试验温度由70±2℃改为80±2℃。

c) 拉伸强度，断裂伸长率的最大变化率分别由±30%，±35%，改为±25%。

4.2.1.15 关于垂直燃烧性能及试验方法要求

主要参考GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》中WDZ-TPS- H105材料及其5.15条和终端客户（华为，小米，谷歌）的要求制定，并根据本标准的实际情况做了修改：
a) 测试方法按照GB／T 2408—2021中试验方法B垂直燃烧试验进行。

b) 试样厚度由(3.0±0.2) mm改为(6.0±0.2) mm。
c) 阻燃等级由V1改为V0。
d) 增加了老化后（70±2℃，168±2h）阻燃级别
4.2.1.16 关于其他性能的删除情况
删除了GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》WDZ-TPS- H105材的检验项目100%定伸变形，介电强度，烟密度，燃烧释放气体酸性。以上检验项目对数据线外被材料不适用。
4.2.1.17 关于检验规则
主要参考GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》中第6章规定，并根据本标准的实际情况做了修改：
修改了出厂检验项目和型式检验项目，出厂检验项目为外观检查，拉伸强度，断裂伸长率，撕裂强度，垂直燃烧（老化前）。型式检验项目为外观检查，拉伸强度，断裂伸长率，撕裂强度，热空气老化，氙灯老化，热变形，体积电阻率，体积电阻率，耐热冲击，低温脆性，耐热水，垂直燃烧。
4.2.1.18 关于标志、包装、运输和贮存
主要参考GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》中第7章规定，并根据本标准的实际情况做了修改：

将防潮包装改为普通包装，内袋为聚乙烯薄膜袋,外袋为纸塑复合袋。

4.2.1.19 关于质量承诺

标准本部分是根据浙江制造标准的要求增加的部分，主要根据移动终端充电数据线用苯乙烯（TPE-S）弹性体产品特点和售后服务的情况，增加了质量承诺的要求：

a) 每批产品均应留样，数量不应少于50 g，时间不应少于12个月。

b) 接到客户反馈及时给出回复，并给与客户技术支持和服务。
4.2.2 主要内容确认论据
本标准的主要内容是根据产品的实际情况，终端客户(华为，小米，谷歌)的要求以及GB/T 32129—2015 《电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料》的相关内容起草，并提高了部分主要指标的要求。

相关技术指标参数的试验验证数据见测试报告中内容。

5 标准先进性体现

5.1 关键指标对比分析情况。

移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体的标准核心技术指标有3项指标均高于国家标准，且有两项为新增指标，此外历经华为，小米，谷歌等国内外终端客户的检验和认可，主要先进指标如下表。

5.1.1 移动终端充电数据线用苯乙烯类热塑性弹性体
	质量特性
	性能指标
	浙江制造标准
	国内客户（小米）
	国内客户（华为）
	国外客户（谷歌）
	  GBT 32129-2015 电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料（WDZ-TPS-H105)

	机械性能
	拉伸强度（Mpa）
	≥11
	≥9
	≥8.5
	≥9
	≥9

	
	断裂伸长率(%)
	≥400
	≥200
	≥350
	≥250
	≥200

	
	撕裂强度（N/mm）
	≥50
	≥30
	≥50
	≥30
	无要求

	耐热性
	热变形（%）
	≤50（150℃±2，1h, 3.50±0.02N，圆柱直径 (3.15±0.03)mm））
	　≤50（136℃，1h,2kg，圆柱直径 (9.5±0.5)mm）
	　≤50（100℃，1h,2kg，圆柱直径 (9.5±0.5)mm）
	≤50（121℃±2，1h,2kg，圆柱直径 (9.5±0.5)mm）
	≤50（120℃±2，

3.50±0.02N，圆柱直径 (3.15±0.03)mm） 

	耐老化性能
	氙灯老化
	色差△E≤2.5（0.8±0.05w/m2@420nm，黑板温度（55±2）℃，箱体温度：(40±2)℃，箱体湿度：(55±5)%RH， 300H
	色差△E≤2.5（1.07w/m2*nm@420nm，箱体温度：38±3℃，黑板温度50±3℃，需要喷淋（边辐照边喷淋）102min *50%RH,18min*90%RH,48个循环）
	△E≤3（0.55w/m2*nm@340nm，辐照20H，箱体温度：40℃，黑板温度50±3℃，相对湿度35±3%RH，关闭太阳辐射4H，4个循环）
	色差△E≤3（0.8±0.05w/m2@420nm，300H
	无要求


主要技术指标的先进性提升依据是：
1. 开裂不良率大幅度下降； 

2. 降低光老化破坏，提高户外使用寿命

3. 提高产品的耐热温度，使数据线不易老化变形

5.2 基本要求、质量承诺等体现“浙江制造”标准“四精”特征的相关先进性的对比情况。
5.2.1 设计研发：进一步整合研发资源，升级研发中心，运用14项自主研发专利技术，与高校进行产学研合作，能够不断提高配方优化方案，从原材料选用，设计验证，配方实验设计，材料性能验证，成品失效模式分析等方面进行严格审核，采用科学的研发评估模式，保证产品达到标准和要求。应具备材料分析设备如傅里叶红外检测、差式扫描量热仪，热重分析仪等研发设备。

5.2.2 原材料：本产品中所有的原料都符合环保要求。所使用的基材树脂SEBS加氢度≥98%；白油的闪点≥210℃，白油在温度100℃，时间10min条件下，其油层颜色不发生变化；阻燃剂纯度99%以上，含水量0.5%以下。
5.2.3 工艺装备：采用自动混配系统，实现配比过程的智能化、自动化；生产制造，采用全球知名品牌科倍隆，世纪挤出等挤出生产线，能耗低，产值高。采用流程一体化的全自动连续密封生产系统，采用失重称计量，水下切粒等；
5.2.4 检验检测：在检验检测方面，基于客户的检测需求，以生产企业内部自检和第三方检测两种方式相结合，对每一批产品的出货进行抽样检查或全检。公司配有X射线荧光光谱，氙灯老化，紫外加速测试仪，环境模拟老化箱等，能够保证产品质量可控，稳定，环保安全。

5.2.5质量承诺：在质量承诺方面，着重体现“精诚服务”理念。本标准从质量保证承诺和售后服务提供两方面，对产品质量的保证能力提出了较高要求，提升消费者对产品的信心。
5.3 标准中能体现“智能制造”、“绿色制造”先进性的内容说明。
5.3.1 智能制造
宁波青湖全面实行OA全自动办公系统，进入智能移动无纸化办公时代，提高了公司的运营效率和管理水平，实现主要业务流程自动化。并拥有自动混配系统，实现配比过程的智能化、自动化。生产过程中配以温控采集系统，实时监测，以实现智能化生产控制系统。喂料系统采用国内知名厂商灵鸽牌失重称，以实现喂料系统的精准计量和智能化操作。检测设备方面配有XRF（X射线荧光光谱）、TGA（热失重）、FTIR（傅里叶变换红外光谱仪）、DSC(差示扫描量热仪)) 、氙灯老化测试箱、UV老化测试箱、高低温交变湿热实验箱、高温高湿试验箱等，以方便快速有效且自动化分析、检测产品成分及性能。
5.3.2 绿色制造
宁波青湖进行ISO9001 质量管理体系和14001环境管理体系认证， 将原料，生产，检测，出货，售后等流程进行严格把控， 优化生产管理，节约资源。在生产制造过程中，采用全球知名品牌科倍隆，世纪挤出等挤出机，能耗低，产值高。采用流程一体化的全自动连续密封生产系统，水下切粒，冷却水循环使用，避免了非封闭生产过程中产生的污染，提高了生产效率，改善了生产环境。并采用集中式真空系统、集中式筒体冷却系统、废气集中处理系统以及熔体泵加压挤出造粒系统，为公司每年降低能耗40%以上，提高产能30%左右。

6 与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1 目前国内主要执行的标准有：

本产品目前尚无对应的国家标准或行业标准，相关标准为GB/T 32129-2015电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料。
6.2 本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准无相冲突情况。

不存在标准低于相关国标、行标和地标等推荐性标准的情况。

6.3 本标准引用了以下文件：
GB/T 528—2009 硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定
GB/T 529—2008 硫化橡胶或热塑性橡胶撕裂强度的测定（裤形、直角形和新月形试样）

GB/T 1690—2010 硫化橡胶或热塑性橡胶 耐液体试验方法

GB/T 2408—2021塑料 燃烧性能的测定 水平法和垂直法
GB/T 2941—2006 橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序

GB/T 3512—2014 硫化橡胶或热塑性橡胶　热空气加速老化和耐热试验
GB/T 8815—2008 电线电缆用软聚氯乙烯塑料
GB/T 15256—2014 硫化橡胶或热塑性橡胶　低温脆性的测定(多试样法)
GB/T 16422.2—2022 塑料 实验室光源暴露试验方法 第2部分：氙弧灯
GB/T 22027—2008 热塑性弹性体　命名和缩略语
GB/T 32129—2015 电线电缆用无卤低烟阻燃电缆料
GB/T 40719-2021 硫化橡胶或热塑性橡胶　体积和/或表面电阻率的测定
UL 1581—2023 《电线、电缆和软线参考标准》

7 社会效益
本标准的制定和实施，有利于提高移动终端充电数据线用苯乙烯（TPE-S）弹性体使用性能，耐老化性能和安全性能，对于提升移动终端充电数据线弹性体产品质量水平具有引领作用，促进国内移动终端充电数据线弹性体生产技术水平的进步。

本标准中的大部分指标优于国内现行标准的要求，尤其新增指标从安全和老化性能得到全面提升。使国内移动终端充电数据线企业从中低端产品市场迈向中高端产品市场，在国际上获得更大的市场份额和更为广阔的发展空间，增加出口创汇、拉动国内下游产业经济具有重要的意义。

8 重大分歧意见的处理经过和依据

本标准制定过程无重大分歧意见。
9 废止现行相关标准的建议

   无

10 提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准技术指标的设置达到国内一流、国际领先水平，提出本标准为推荐实施的“浙江制造”团体标准。
11 贯彻标准的要求和措施建议

已批准发布的“浙江制造”标准，文本由浙江省品牌建设联合会在官方网站（ https://zhejiangmade.zjamr.zj.gov.cn/）上全文公布，供社会免费查阅。

宁波市青湖弹性体科技有限公司将在企业标准信息公共服务平台（https://www.qybz.org.cn/）上自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位也应在信息平台上进行自我声明。
12 其他应予说明的事项

标准中无相关涉及知识产权的说明。

《移动终端充电数据线用苯乙烯（TPE-S）弹性体》标准研制工作组
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